O -BASF

The Chemical Company

POZZOLITH® 390N

Y1repeuoToTrOINTAG / TTAACTIKOTTOINTHG YIA TNV TTAPAYWYI PEUCTWY OKUPODJEUATWY ME PEUCTOTNTA
HEYAANg Sidapkelag . Aev mepiéxel xXAwpia. (Avrarrokpiveral oTig Tpodiaypa@ég EN 934-2,1M.11.1/11.2,

ASTM C 494 tumrog B,D,G ka1 ZK 308 tutrog B,D&G).

Meprypagn

To POZZOLITH 390 N ¢€ival uypd , XpwHaTOG Ka®E
OKoUpO, XWPIg XAWpI0, IKavo va JEIWOEI TOV AOYO
vePO / TOIPEVTO dIATNPWVTAG TNV idIa EpyaciuéTnTa i
Kal va Qugroel TNV EpyaciyoTnTa he Tov idio Adyo vepd
[ TOIhEVTO |

ZUOKEUOOia Kal aTTOORKEUOT

To POZZOLITH® 390 N diatifsTal ot BapéAia Twv 250
kg, o€ deCapeveég Twv 1200kg i kKal x0dnv. ZuvioTarai
va atrofnkeleTal 0 XWPO TIoU n Bepuokpaacia Oev
mePTEl KATWw amd Toug 5°C.Xe TrepiTITwON TTOU
Taywoel Ba TPETTEl va (eoTaBEi TOUAAXIOTOV WEXPI
Toug + 30 °C Kkai va avapixOei.

Aocoloyia

To POZZOLITH®390N VEVIKA ¥pnolidoTroleiTal o€
doooloyia amd 0,24-0,96kg(0,2-0,8It) ava 100kg
ToIgévTou.  MTtopolv  va  xpnoigotroinBolv  Kal
OIaPOPETIKEG DdooOAoyieg avdaloya He TIG EIOIKEG
OuVONKeG TOU €pyou.

MAgovekTAHATA

>€ ox€on PE TOUG KOIVOUG PEUCTOTTOINTEG, TO
POZZOLITH®390 N TTapouaoIdleTal aav UAIKO TTOAU
EUEAIKTO OXETIKA HE TIG ETTIOUUNTEG XOPOAKTNPIOTIKEG
1010TNTEG TOU OKUPOBEUATOG, YIAT TTPOTINATAI £vVaG
PEUCTOTTOINTAG OKUPOBEUATOG UE doooloyia peydAou
(pAcPaTOoG .

"evIKd O UTTEPEUCTOTTOINTEG £XOUV TNV PEYIOTN
amodoon e doooloyia yupw ota 1-2kg avd 100kg
TOIPEVTOU . Z€ BOTOAOYiEG TTOAU XaunASTEPES ((TT.X
0,24-0,48kg ) ol KOIVOi pEUGTOTIOINTEG TTAPOUCIAouV
KaAUTEPA QTTOTEAETPATA ATTO TOUG UTTEPEUCTOTTOINTEG
OTTWG OXNUATIKA QaiveTal OTO XA 1

AVTIBETWG TO POZZOLITH®390N TTPOOPEPEI KAAUTEPQ
amoTeAéopaTa ] TOUAGXIOTOV Ta idIa UE TOUG KOIVOUG

pPeUCTOTTOINTEG OE OAO TO PAoua TG doooAoyiag Tou,
atré 0,2-0,8It ( ZxAua 2)
EidIkd Tapoucidlel pia orrdédoon PeyaAUTEPn aATTo
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EKEIVN TWV KOIVWV PEUCTOTTOINTWY KAl TWV
utreEpeuaToTTOINTWY 0€ dogoAoyia petagu 0,5 kar 0,8%
%.To POZZOLITH®390N EMTPETTEI ETTOPEVWG EXOVTOG
HOVo éva UAIKO Kal S10¢popoTTolwvTag TNV doooAoyia
TOU,VA ETTITUYXAVETAI EVa ATHA aTTOOOCEWV APKETA
gupu.

Tpotrog xprone

To POZZOLITH™390 N eivai uypd €toiyo yia xprion.
Mrtraivel 6To EpyoOoTAOIO TTAPAYWYHS OKUPOSEUATOG 1)
€TTi TOTTOU O0TO £py0. TO ATTOTEAECUA pEUCTOTTOINONG N
Meiwaong Tou vepoU avauigng eival KAAUTEPO &Tav TO
TTPOOOETO TTPOCTIOETAI GTO OKUPODEUD UETA TNV
TTPoaBAKkn 6Aou Tou vepou avauigng . ATTayopeUETal n
TPOCORAKN TOU TTPOCBETOU TTAVW O€ GTEYVA adpavi)
KQl TOIMEVTO, YIOTI TOTE PJEIWVETAI N PEUCTOTTOINTIKN
Opdon Tou TTpoaBéTou. AlaTiBeTal SOOOUETPNTAG.

ZupBaréTnTa

To POZZOLITH®390 N eivai oupBatd pe OAa Ta
TOIMEVTO KOI TA AEPOKTIKA TTOU AVTATTOKPIVOVTAIl OTIG
mpodiaypaéc ASTM & EN. ZuvioTdTal n xprion Twv
TIPOCOETWV POZZOLITH®390 N ka1 MICRO AIR

Adding Value to Concrete



200(MVR) o€ 6Aeg TIG TTEPITITWOEIG TTOU ATTAITEITAI éva
OKupb6depa avBeKTIKO o€ KUKAOUG wuéng Kkal
amoyuéng.

Mavtwg kKatd TNV Xprion Tou POZZOLITH®390 N ME TO
MICRO AIR 200(MVR) Ba trpétrel va pytraivouv
XWPIoTA Ta dUO TTPOCOETA.

Epyaocipétnra

OKANPUPEVOU OKUPOBENATOG : HEYOAUTEPES UNXAVIKEG
AVTOXEG, MIKPOTEPN UBATOTTEPATOTNTA , MEYAAUTEPN
d1dpkela Cwng, XaunAdTePn ouppikvwon Kai
EPTTUOHOG.

ZuvioTatal yia xpion o€ :
e Madikég OKUPODETHOEIG

e 'EToIuo oKUpOSEQ
To POZZOLITH®390 N dlatnpei yia PeyGAo Xpovikod e AVTAAOINO OKUPOBEUA
dIGoTNUa TNV £pYACINOTNTA TOU VWTTOU *  JKUPOBETAOEIG O€ {e0TA KAipaTA
okupodépatog. O akpifrg xpovog TnG diaTrenong TNg o TIa HOKPIVEC PETAQOPES
spygolpéTnTag EEGpTdTIGI €KTOG on:ré 1\Y% QspUOKpaoia , o AlGTAPNON TNC EPYATILATNTAC TOU
! EUkoAn avTtA
doooAoyia Tou TTPocBETou. MeyaAuTepeG doaoloyieg : Z;J;ga n,GL\J/T r}\anrom .
EMTPETTOUV TNV dIATAPNON TNG EPYATINOTNTAS TOU . Ms d)\psn wnagmé avrlo ¢
VWITTOU OKUPOSEUATOG YIA HEYOAUTEPA XPOVIKA v g HNX S XES
SIAOTANATA . * Zreyavomra
e MeydAn didpkeia LwAG TOU OKUPOBEUATOG
S w0l ———— EmOluunto amoTéAsoa :
8 % - EAayioTotroinon tng péyiotng Bepuokpaaiag Tou
g % % *I' rozzoumHason e OKUPOBELATOG
2eg
%g; or P H mapoloa  ékdoon  avrikaBioTd  KdBe
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Iynipa 2: Nopdadewypa kapunuing anéboong - Socokoyia yid Eva peuctonoirn-
T, Yia £va UNEPEUCTOTIOMTT Kat Yia To POZZOLITH 390 N.
Mnyxavikég avroxég
Xdapn otnv peiwon Tou Adyou vepd/ TOIPEVTO , TO
POZZOLITH®390 N BeATIGovEl OAEC TIC IBIGTNTEC TOU
BASF EAAAZX A.B.E.E.
TuApa Xnuikd Karaokeuwv
ABAva: Meooyeiwv 449 e 153 43 Ayia MNapaokeun
TnA. 210 6860100 e Fax 210 6860215
Oeoooalovikn: BLIE. Zivdou e 570 72 Zivdog
TnA. 2310 417 101e Fax 2310 417 115
Epyootdaio Onpag: TnA. 22620 22471 e Fax 22620 28573
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www.basf-cc.gr

EN ISO 9001 kan EN IS0 14001



