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MBrace®
2 UvOeTA UAIKG

AvBpakol@dopara , avlpakoeAdopata , paRdol amrd dvlpaka , eTTOSEIDIKEG PNTIVES , ETTOEEIBIKOI OTOKOI

ZUVOTITIKA TTEPIYPA®N
H oikoyéveia IVOTTAIGUEVWY TTOAUPEPGY MBrace®,
aTroTeAgiTal ammd:

1) Yodaouara amé iveg avBpaka, yuaAioU Kal

apauidlou

2) ZkAnpd eAdouata a1t iveg GvBpaka

3) PdaBdoug até iveg avBpaka

4) ETo&eIdIkEG pnTiveg Kal OTOKOUG

Ypdopara omd iveg dvBpaka , yuaAloU Kai
apauidiou

H oikoyévela Twv IVOTTAIOPEVWY  TTOAUPEPWV
vpaopdtwyv MBrace, amoTteAeital amd ugaouata
Kataokeuaouéva ammo iveg avBpaka (xapnAou,
péoou kal uwnAoU PETpou EAATTIKOTNTOG), YUaAIioU
 apapidiou, Ta otroia euTroTiCovTal £TTi TOTTOU WE
éva ouoTnua emogeldikwy pnrivwy (Wet Lay Up).

To ouotnua MBrace TTpoc@épel :
e [loAU pikpd Bdapog Kal  €UKOAia
epapuoyns. Mrropei TTOAU eUkoAa va
MBrace Fiber KoTrei o€ Awpideg (Ue WaAidl R KoTTidl)
Katd MAKOG Kal KAt TTAATOG,  XWpig
otratdAn uANikou.
o |veg oe pia dielBuvon autd EMITPETTEI,
eidIkGd  yid evioxuon o€  KAPWn  Kai
MBrace Primer BIGTUNON, TNV TOTTOBETNON TOU UQACHATOG
otnv Olelbuvon Twv TACEWV KAl TNV
euehilia oTov OXEDIAOUO QVAQPOPIKA HE
TOV apIBud Twv GTPWAOEWV ava dlaTouN.
YwnAnR avroxn KOTTwaong
ApioTn avtioTaon o€ kpouaon
E€aipeTikn avrioTaon o€ emKAAUWnN
AVOEKTIKOTNTG 0O€ Uypd Kal ETMIOETIKA
XNMIKG TTEPIBGAAOVTQ

Masterseal

MBrace Saturant

MBrace Saturant

MBrace Putty

CONCRETE

MBrace FRP Wet Lay Up

To guoTnua IvoTTAIopéVWY TToAupEpwyv MBrace,
TTPOCdIdEl TTOAU PEYAAN EPEAKUCTIKI AVTOX)
(MeyaAUTepN Kal aTtrod TIG pdRdoug o1dnpou
OTTAIoOU TTOU XPNOIYOTToIoUVTal OTN Blopnxavia
TTPOKATAOKEUNG) Kal ouvioTdral yid evioxuon o€
Kauyn (beton plaque) kai yid Trepio@IEn oToixeiwy
aTTé OKUPOdEUQ, TOIXOTToIa KAl EUAO, KABWG Kal
TTPOOTOGIA ATTO CUYKPOUOEIG KAl EKPAGEIS .
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ZKANpd eAdopaTa a1ro iveg dvlpaka

Ta eAdopatra MBrace , cival eAdopara  atmmod
avbpaka, €Tolua  TIPOG  Xpnon, Ta  oToia
TTPOCdIdoUV TTOAU HEYAAN €QPEAKUCTIKI QVTOXN
(MeyaAUTEPN ka1 amd TIG pAaBdoug G1dnpouU
OTTAIoCOU TTOU XpnoigoTroioUvTal aTtn Biounxavia
TTPOKATAOKEUNG) Kal cuvioTavTtal yid gvioxuon o€
Kauyn (beton plaque) oToixeiwv amd okupddeua
kKai  g0Ao, pe TO OUoTnua MBrace FRP
“‘LAMINATE”.

O mapadociakdg TPOTTOG £VioXUONG KAUTITOUEVWY
OTOIXEIWV OTIG EPEAKUONEVEG CWIVEG E OIOEPEVIES
TAGKEG | EAdopaTa, avrikabioTaTtal ammd evioxuon
ME EEQIPETIKA eAa@PId UAIKA, Ta OTToia eKTOG aTTd
TNV €UKOAIQ TOTTOBETNOTG TOUG, TIPOPEPOUV Kal:
e Meiwon TTapapopPuoewy Adyw
WEENIHWY @opTiwy (algnon akapyiag)
e AU&non gépoucag IKavoTNTaG
e AU&non Tng avtoxAg KOTTWONG
o [lepiopioudg n eCaheiyn TWV
pNyHoTwaoewy (algnan avtoxng)
ETriong To ouotnua MBrace :
e EmTpémel TOV UTTOAOYIOO ™mg
TTO0OTNTAG TOU OTTAIOUOU O€ OXEON ME
TNV €mMOuUUNTA CUPTTEPIPOPE R TNV por
TWV TAoEWV

e TomoBereital  TOAU  ypAyopa,  HE
QTTOTEAEC A ™mv Jeiwaon TWV
KooToAoyiwv g€ ox€on YE TIG CUMPBATIKES
nHeEBOSOUG evioyxuong

o Autdvel v avOEKTIKOTNTA ™G
KOTOOKEURG  €vavTl  Twv  TTPOCROoAwWvV
XAwpP1Siwv Kal TWv KUKAWV

Wougng/ammopugng .

Pdapdol amrod iveg avBpaka

To MBar €ival yn PETAAAIKO OUVOETIKO oUCTNUA
(ivorAiopéva TToAupEPN), BaoIOPEéVO O UWNARG
avTtoxXAg Kal uPnAoU PETPOU EAACTIKOTNTAG
paBdoug amd iveg AvBpaka yid evioxuon
KATOOKEUWY atmd oKupodepa Kal Toixotroia. H
paBdog MBar, Tpoidv egéAaong Iviov avBpaka
YPAUMIKAG O1EUBUVONG , XapakTnpi¢eTal atrd TTOAU
MEYAAN €@EAKUOTIKN avtoxn (MEyGAuTepn atmod
XOAUBOIVOUG  TEVOVTEG TTPOEVTAONG), EEQIPETIKA
AvOEKTIKOTNTA  OTIG  XNMIKEG  EVWOEIG  TOUG
okupodépatog omwg  (NaOH, KOH), daAata
xAwpidiwv (NaCl , CaCly), xaunAég atTwAcieg
TTPOoEVTaONG Kal XOUNAEG TTAOOTIKEG
Tapapopewoelg.  H  paBdog  MBar  dev
TTapouaiddel TpoBAfuara Adyw diaBpwaong OTTwg
oupBaivel OTIG yvwaTéG  XOAUBOIveEG  pdfdoug
OTTAIGHOU.

Adyw Twv Tapatmdvw IBI0TATWY, TO OUCTNPA
MBar , ptropei va xpnoiyotroinBsi yid :

o Evioxuon KauTtopevwy oTOIXEIWY
(oUpewva pe Tn péBodo Near Surface
Mounted 1 Tn péBodo Quasi NSM), yid
O0KOUG, TTAAGKEG KAl UTTOGTUAWUATA aTTO
OKUpOdEUa

e AykuUpwon yid 10 cuotnua MBrace “Wet
Lay Up” (BAére  OXETIKA  TEXVIKA
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QUAAGDIQ), OTnNV TTEPITITWON EVIOXUCEWV
o€ Kapywn Kkail didtunon

e Evioxuon pnypoatwpévwy TEAIKWV
eTTEVOUOEWY OE KATOOKEUEG ONPAyywyv

o Emokeuég pe  «OTTAIOPEVEG  EVEOEIGH
IOTOPIKWY TOIXOTTONWY  (PaTvWpaTa  Kai
ayideg) o€ ouvOUOOHO ME PNTIVEVEDEIG,
TOIMEVTEVEDEIG KAl €VECEIC  HYE  MN
TOIUEVTOEION UANIKG (BAETTE
TEXVIKA QUAAGSIO aTTO TIG OEIPEG TWV
uhikwv CONCRESIVE , MACFLOW «ai
ALBARIA)

e Evioxuon KoTaoKeuwv atmmd oKupodeua
KQl IOTOPIKWY MPvnueiwy, pe BAGBeg atmo
OeIoPoUG 1 BIOQOPIKEG PETAKIVIOEIG

Avahoya pe TIG OIGQOPEG TEXVIKEG ETTIOKEUNG,
omwg NSM, QNSM kol OTTAIoUEVEG  EVEDEIG,
ouVIOTATal N cuvdUAoHEVN XPAON TTPOIGVTWY aTTo
ng oeapég  EMACO, ALBARIA, MBrace,
CONCRESIVE.

Emogeidikég pnriveg KAl OTOKOI

ATtroTeAOUV TO TTPOIGVTA TTOU CUMPTTANPWVOUV T
OUCTAMATA  IVOTTAIOUEVWY  TTOAUMEPWV MBrace®
Kal atroteAoUvTOl ATTO :

e To MBrace PRIMER, Ttou c¢ivai n
emoeIOIK  pnTivil  yId TO  AOTAPWHO
OTOIXEIWV TTOU TTPOKEITAlI va evioXuBouv
ME u@daopaTta amd iveg avbpaka, yuaAiou
Kal apapidiou Kal ue oKANpa eAdopaTa

e To MBrace SATURANT, tTou €ivai n
ETTOEEIBIKN PNTIVN EUTTOTICNOU UPACUATWYV
yid 10 ouoTtnua “Wet Lay Up”

e To MBrace LAMINATE ADHESIVE, tTou
gival n eo&eIOIK pnTivn OUYKOANONG Twv
OKANPWV eEAQCPATWY a1Té AvBpaKa

e To MBrace PUTTY, tou givai €TTogeIdIKOG
OTOKOG YIA TNV €EOUAAUVON ETTIYAVEIAKWV
AVWHOAIWY  HIKPOU TTaYXOUG , TIpIV TNV
EQPAPUOYA UQACTUATWY Kol EAACUATWY
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A.l YODAZMATA (MBrace®FIBRE, ANOPAKAZX - F'YAAI - APAMIAIO)

MBrace FIBER MBrace FIBER MBrace FIBER MBrace FIBER MBrace
C200 C300 C500 G-60AR G90
. . AvBpakag AvBpakag AvBpakag luaAi avBekTIKO .
Tomog ivag UWNANG avToxAg | uwnAng avioxng YwnAAg avToxng o€ aAKGAI FuaNi
AiguBuvon Ivwv Midg dielBuvong | Midg dieuBuvong | Midg dietBuvong | Midg dieuBuvaong 6|£L'J|\gll?vgcng
MAGTog Yopdouarog 0,6m 0,6m 0,6m 0,5m 0,5
Eme@aveiakn
TTUKVOTNTA , 0,225 0,330 0,550 0,600 0,95
D, kg*m?
Egu*t;\/gmm P 1810 1810 1810 2600 2550
”rm’g gneng ivag s 0,110 0,165 0,275 0,230 0,373
MpayuaTtikn
EMQAveIa ava
HoV&Ba TIAGTOUC 1,10 1,65 2,75 2,30 3,73
Acit , mm>*cm’™”
Métpo
EAaoTikéTnTaG |, Eyf | 242000 242000 242000 65000 70.000
Mpa
Mapapdpewon
BpaloNC , £ . % 1,5 1,5 2,6 2,6
EgeAkuarik avroxn 3800 3800 3800 1700 2000
» fw , Mpa
E@eAKuaTIKr) avToxn
avda povada
mérous , fu 418 627 1045 390 750
N*mm’”
SUVTEAEOTNG
BEpUIKAC BIAGTOAAC 107 107 54107 5%10°
o, K’
OepIKA }
%\gmfgmm , J*m 17 17 MovwTikd MoVwTIKG
HAEeKTPIKA 1,55*10° 1,55*10° 1,55*10° - M ]
. . . . . . OVWTIKO
avriotaon , Q*m Aywyiyo Aywyiyo Aywyigo MovwTikd
AlaBeoipudTnTa ETtoigotrapadoto | Etoiyotmrapddoto Karommv Etoigotrapddorto Karommv
MapayyeAiag MapayyeAiag
B./ ANOPAKOEAAEZMATA (MBrace®LAMINATES)
Tomog LM
EAaopa EAaopa EAaopa EAaopa
TUTOI EAAOPETWY LEI{,‘I“;?‘E“, LEI{,‘I“;?Z LM LM LM LM
’ ’ 10/1,2 10/1,4 12/1,2 12/1,4
XapakTnpIoTIKO
kPO 165000 | 165000 | 165000 | 165000 | 165000 | 165000
€AAOTIKOTNTAG Ey |
(MPa)
Méyiotn
TTAPAPOPPWON €, 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
(%)
XapakTnEIoTIKN
€QEAKUCTIKN 3000 3000 3000 3000 3000 3000
avroxn , fu , (MPa)
Maxog, s, (mm) 1,2 1,4 1,2 1,4 1,2 1,4
MA&ToG , W, (cm) 5 5 10 10 12 12
2uokeuaaia >€ POAAG prkoug 50 m
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./ PABAOI A1TO ANOPAKONHMATA (MBar™ RODS

MBar MBar
Galileo Leonardo
QOvopaaTiKr SIGUETPOG , MM 75 75
E@eAKUOTIKA avToxh , MPa 2300 2000
E@eAkuoTiké péTpo ehaaTikdTnTag , GPa 130 130
AlaTunTikn avroxn , MPa 150 150
AlaTunTiké pETpo eAaoTikdTNTAG , MPa 4500 4500
EpBadsv diatoung , mm® 44 44
MéyioTo agoviké @optio , N 101.200 88.000
MéyioTn TTapaudpewan , % 1,8 1
>uvTeAeoTAG BepPIKAG S1IAOTOANG KATA TOV 0,7*10° 0,7*10°
Siapnkn agova , K’
>uvTeAeoTAG BepPIKAG SIAOTOANG KATA TOV 30*10° 30*10°
gykdpoio déova , K’
Bépoc ava povada PAKouc , g*m’ 75 75
MukvétnTa , Kg*m™ 1600 1600
>uokeuaaia PdaBdo1 12 m Aegopida 10
PARdWYV pAKoug
5 m ékaotn

A./ AXTAPI EOAPMOIHE :

E./ ENO=EIAIKOI 2TOKOI :

2T./ PHTINH EMMOTIZMOY :

MBrace®PRIMER - Zuokeuaia 10 Lt (A+B)

MBrace®PUTTY - Zuokevacia 5 Lt (A+B)

MBrace®LAMINATE ADHESIVE(INd& LAMINATES) - Zuokevacia 3 Lt
(A+B)

MBrace®SATURANT (IMdé ugdopara) - Zuokevaaoia 10 Lt (A+B)

H mrapouca ékdoon avtikaBioTd kale rponyouuevn: louviog 2010

BASF HELLAS SA

KAGd0g XnuIKwv Kataokeung
Abrva:

Newe. Megoyeiwv 449,

153 43 Ay. Napaokeur], ABARva
TnA. +30 210 6860100
Fax +30 210 6860215

www.basf-cc.gr

Oeogoalovikn: Epyootdaio Onpag:
BI.ME Zivdou MaAaid ZwTtApa Onpwv
570 22 Zivdog 322 00 Onpa

TnA. +30 2310 417 101 TnA: +30 22620 22471
Fax: +30 2310417 115 Fax: +30 22620 28573

SE/AODT

EN ISO 9001 ka1 EN ISO 14001



